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Nueva tecnologia en tiempo récord

Charlie Wilson se encontraba ante un dilema. Como
experimentado ingeniero de control eléctrico que trabajaba para
Yupo Corporation America, se le encomendo la actualizacion

de los sistemas de automatizacion de la planta de Chesapeake
(Virginia) dedicada a la fabricacion de papel plastificado.

El detalle era que Yupo necesitaba que los sistemas de control
se sustituyeran y sometieran a prueba con éxito dentro de un
agresivo calendario de interrupcion del servicio de una semana.
“Querfamos que el tiempo de inactividad fuera el menor posible,
obviamente”, explica Wilson, “porque si no producimos papel, no
ganamos dinero”.

Las instalaciones de la empresa japonesa en EE.UU. comenzaron
a funcionar en 1989 utilizando PLCs de la serie A de Mitsubishi
Electric Automation, Inc. como nucleo de su sistema de control
de manufactura. Aunque estos PLCs habian funcionado de forma
fiable durante treinta afios, el hardware de repuesto asi como la
asistencia técnica se estaban volviendo dificiles de encontrar.

Por lo que Yupo tom¢ la decision de actualizar sus equipos de la
serie A a una serie de PLCs mas recientes de Mitsubishi Electric.

La compatibilidad a futuro, es la clave

La empresa optd por migrar a los PLC de la serie Q Mitsubishi
Electric ya que ofrecian una perfecta compatibilidad con los
sistemas de automatizacion existentes en las instalaciones.
Para Wilson, resultaba vital la compatibilidad en toda la red,
“pues no teniamos tiempo para cambiar todas las piezas de E/S
de la instalacion”.

La perfecta compatibilidad progresiva
hizo que los PLC de la serie Q fueran la
eleccion mas légica a la hora de actualizar
los sistemas de automatizacion de las
instalaciones de manufactura de Yupo en
Estados Unidos.


https://us.mitsubishielectric.com/fa/en
https://yupousa.com/

En colaboracién con el integrador Progressive Design,
Inc, en coordinacion con Mitsubishi Electric Automation,
Inc. y el distribuidor local Hermitage Automation, Wilson
y el equipo desarrollaron un ambicioso plan para montar,
configurar y probar exhaustivamente los nuevos sistemas
antes del cierre.

TPara facilitar la transicion, Progressive Design participd
en la capacitacion impartida por Mitsubishi Electric y
trabajo con los ingenieros de esta empresa para migrar la
red existente a la moderna tecnologia basada en Ethernet.
Wilson afirma que Progressive Design demostrd ser un
socio valioso. “Colaboré estrechamente con Progressive
durante tres o cuatro meses. “Sabian lo que hacian y era
facil trabajar con ellos”.

A continuacion, el equipo cred una réplica completa del
sistema in situ para analizarlo. “El cédigo y la red fueron los
mayores retos”, explica Wilson. “Intentamos simularlo todo”.
Afirma que el proceso de simulacion ayudo a facilitar todo
el trayecto, gracias a las herramientas de migracion de
hardware y software disefiadas por Mitsubishi Electric.

Transparencia y compatibilidad

Robert Spencer, director de cuentas de canal de Mitsubishi
Electric, senala que la empresa “proporciond gran parte del
soporte tradicional, que sirvid de puente entre la tecnologia
de red de los afios 90 y la configuracion de red mas
reciente. Esto realmente valié la pena durante la fase de
creacion de prototipos y de simulacion. Asi, el equipo de
Yupo pudo conectar todo el hardware fuera de linea en sus
instalaciones para resolver posibles problemas y conseguir
que todo funcionara.”

Finalmente, la actualizacion incluyé nueve PLC en multiples
redes, con cuatro cabezales de E/S remotos integrados.

El proceso de instalacion se completdé durante una breve
parada de una semana, y la produccion se reanudod sin
problemas.

La serie original A, 1989

Ahora que todo vuelve a la normalidad, Wilson afirma

que trabajar con los PLC de la serie Q supone una gran
mejora. “Desde el punto de vista técnico, ahora es mucho
mas facil para ellos entrar en la red y solucionar los
problemas el sistema.

“La mejor caracteristica mas novedosa es la conectividad
mejorada”, continda.” A través de la serie Q, se puede
configurar rapidamente un ordenador y acceder a varios
procesadores a la vez, lo que agiliza la resolucion de
problemas. Antes, era necesario conseguir un ordenador
portatil con conexion en serie, conectarlo y sentarse
directamente frente al gabinete de control. Ahora tenemos
una red que nos permite ver el interior de cualquier PLC de
la linea, todo en un solo ordenador”.

Un funcionamiento mas sencillo en todos
los aspectos

La facilidad para obtener ayuda directa de Mitsubishi
Electric también ha demostrado ser un recurso muy valioso.

“Mitsubishi Electric es muy abierta a la hora de ponerse
en contacto directo para obtener ayuda cuando tienes un
problema”, dice Wilson.

“Y he llamado al numero de la linea directa de Mitsubishi al
menos una docena de veces, lo que resulta ser un gran
recurso. Cuando empecé en Yupo, nunca habia trabajado
con un procesador de Mitsubishi Electric y ellos me guiaron
para poder conectarme y me permitieron entender mejor
los sistemas”.

Las interfaces hombre-maquina
(HMI) de la serie GOT2000 de
Mitsubishi Electric facilitan a los
operarios de Yupo valiosos datos
sobre el rendimiento y el estado de
sus maquinas.
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“La serie Q es muy practica. Ahora tenemos una red que nos permite ver el interior

de cualquier PLC en toda la linea, todo en un ordenador”.

— Charlie Wilson, Ingeniero de controles electronicos
Yupo Corporation America

Las cosas también son mas faciles en la planta de “Intentamos mantener todo igual para que los operarios de
produccion, gracias a las nuevas pantallas HMl y a los la planta no notaran el cambio. La Unica diferencia real es
terminales de operacion grafica (GOT). que, ahora, es mas facil para ellos obtener exactamente

lo que quieren visualizar para poder trabajar con ello de

“Estos fueron los mayores cambios para los operarios”, e
forma méas eficiente”.

explica Wilson. “Hay cinco HMI distribuidos por la planta,

que proporcionan muchos datos que antes no tenian. Al recordar la experiencia, Wilson dice que todo el proceso
Ahora podemos visualizar aspectos como los datos de los de migracion fue eficiente y en gran medida sin problemas.
accionamientos, los pares de torsion, las tensiones y los Los esfuerzos combinados de Mitsubishi Electric,

trazos. Por otra parte, podemos visualizar o que hay detras Progressive Design y Hermitage Automation hicieron

de cada luz. Cuentan con una pantalla que les indica posible que los programas de la década de los 90's se
exactamente qué es lo que estéa sosteniendo las luces de adaptaran a la nueva plataforma y que todo sea puesto en

emergencia. Asimismo, disponen de una serie de funciones

, - | marcha con una interrupcion minima.
automatizadas, como la aceleracion/desaceleracion”.

Para Charlie Wilson y Yupo Corporation America, fue “un
problema resuelto”. Wilson afiade: “El hecho de que
pudiéramos hacer una modernizacion de controles
invasivos a gran escala como esa con un tiempo de
inactividad muy limitado es bastante sorprendente.”

Garantizar la continuidad

El objetivo de la actualizacion, reitera Wilson, no era

hacer ningun cambio importante en las operaciones de la
planta, mas bien se trataba de mantener la continuidad del
proceso de produccion al mismo tiempo que se introducia
una tecnologia mas actual.
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