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Aumentando la calidad y el rendimiento de
la costura una y otra vez

Se necesitan los mejores operarios para conseguir un plisado
consistente. Y es dificil encontrar operarios altamente cualificados para
coser la tapiceria de los asientos. Toma casi un afio conseguir un buen
costurero y en definitiva se necesitan muchos afios para conseguir

uno excelente.

En la década de 1990, el plisado impulso el interés de Seats Inc. por
las maquinas de coser industriales electronicas y programables. En
la actualidad, disefan y fabrican asientos para camiones de largo
recorrido, equipos de movimiento de tierras y vehiculos industriales,
militares y de emergencia. Y no sélo ensamblan los productos
acabados, sino que también fabrican casi todos los componentes
de los asientos.

La configuracion manual de los pliegues es un proceso que requiere
mucho tiempo, donde el operario tiene que colocar un patron sobre

el material y marcarlo con tiza, resultando un proceso complicado,
incluso para los mejores operarios. Por lo tanto, los errores saltan a

la vista. Con el plisado manual, Seats llegé a experimentar saltos de
puntadas y roturas de hilo debido al grosor del material, y para esta
industria, la consistencia es vital. Con el proceso de costura manual, a
Seats le resultaba dificil garantizar la consistencia y, por otra parte, con
400 puntadas por minuto, la costura manual habia alcanzado su limite
maximo en términos de rendimiento.
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El modelo PLK-G 10050 de Mitsubishi
Electric utiliza una memoria USB para el

almacenamiento de patrones y duplica
el rendimiento de la serie PLK-A.


https://us.mitsubishielectric.com/fa/en

Una reinvencidn radical garantiza la consistencia
de la costura

Al trabajar con Mitsubishi Electric Automation, Inc., Seats fue
pionera en el uso de maquinas de coser industriales CNC
programables para asientos de respaldo alto, tipo camién.
Fueron uno de los primeros en la industria en utilizar este
equipo, el cual requeria un sistema de sujecion de paletas

a la medida.

“Fue una reinvencion radical de un proceso de fabricacion

que antes era manual”, comenta John Studnicka, Director

de Operaciones de Seats Inc. “El sistema de abrazaderas
intercambiables con cilindros giratorios ajustables fue un
verdadero cambio en el juego. Nos sentimos muy orgullosos de
esa maquina porque sabiamos que era una de las primeras en
nuestro mercado.”

Una maquina de coser industrial CNC programable que pudiera
manejar una gran superficie de costura de 40” x 20” necesaria
para la tapiceria de los asientos transformo las operaciones de
Seats. Anteriormente, Seats arrastraba las hojas de las paletas
en lugar de cambiarlas.

Mitsubishi Electric creé una paleta que entraba y salia. Se podia
sacar un panel de respaldo bajo, poner un panel de respaldo
alto y volver a cerrarlo, asi los cambios podian hacerse en
minutos. John dice: “Una vez que empezamos, el concepto de
diseno de sujecidon cambié a todas las lineas de productos:
respaldos, cojines y refuerzos de asientos”. Ademas, el sistema
de sujecién permitié crear patrones de costura mas sofisticados.

Seats eligio a Mitsubishi Electric frente a otros proveedores
de equipos ya que los demas no podian igualar el rendimiento
y la innovacion, ya que el sistema de abrazaderas de paletas
a medida fue disefiado y construido por Mitsubishi Electric.
“Sélo Mitsubishi Electric tenia la experiencia necesaria para
proporcionar la solucion completa”, que todavia se utiliza

hoy en dia. John dice: “Definitivamente ha pasado la prueba
del tiempo”.

Asi era entonces...

La primera maquina, basada en las maquinas de coser
industriales de la serie PLK A de Mitsubishi Electric, realizaba
dos procesos: el dobladillo de la tela a la espuma y el plisado.
Gracias a la automatizacion de estos procesos, Seats pudo:

® Duplicar con creces su rendimiento—en lugar de 400
puntadas por minuto, el sistema es capaz de realizar 1200
puntadas por minuto y ofrece constantemente entre 800 y
900 puntadas por minuto.

® Hacer un mejor uso de la mano de obra disponible—
en lugar de tener que utilizar su mejor personal en el
plisado, un operario menos cualificado podria hacer el
trabajo de dos.

® Aumentar la calidad y la consistencia—John afirma que
“la consistencia es vital y gracias a ello, hemos superado a
la competencia”.

Esta primera serie utilizaba un disquete estandar para
almacenar los patrones.

Asi es ahora

Actualmente, Seats utiliza la maquina de coser industrial
Mitsubishi Electric PLK-G10050, que ofrece:

m Costura de alta velocidad con un tiempo de tacto lider
en el sector—con 2800 puntadas por minuto, Seats vuelve
a duplicar el rendimiento

m Potente fuerza de insercién—incluso al comienzo de
la costura y el corte de hilo, el servomotor de transmision
directa de 750 W lleva a cabo la costura a baja velocidad
con facilidad

= Evita la omision de puntadas y la rotura del hilo—
incluso al cambiar el grosor del material de costura, el
control digital de retroalimentacion en el mecanismo del
prensatelas programable evita los problemas de calidad y
consistencia de la costura

Mitsubishi Electric mantiene su avance
en el sector de las maquinas de coser
industriales a través de las puntadas
electronicas, los patrones electronicos y
el ajuste automatico del prensatelas.




“El sistema de pinzas intercambiables con cilindros rotativos
ajustables fue un verdadero cambio en el juego. Nos
sentimos muy orgullosos de esa maquina ya que sabiamos

que era una de las primeras en nuestro mercado.”

El futuro parece brillante

La maquina de coser programable de gran superficie y
controlada electrénicamente también puede conectarse
con otras maquinas para habilitar la funciéon e-F@ctory de
Mitsubishi Electric:

® Hacer un seguimiento de la produccion en toda la fabricay
m Orquestar las operaciones de la fabrica

B Permitir el mantenimiento preventivo

Esta innovacion, calidad y rendimiento continuos son algunas de
las muchas razones por las que Seats es un cliente de Mitsubishi
Electric desde hace mas de un trimestre. “Mitsubishi Electric
siempre ha sido un super socio para nosotros. La transicion de la
costura manual a la programable fue uno de nuestros comienzos
mas faciles.”

¢Qué pasara después? La robética llegara a la costura. Esto
permitira a Seats seguir siendo uno de los proveedores de
asientos mas avanzados en cuanto a disefo. Actualmente
estan poniendo nueve paneles diferentes con distintos colores y
contornos tan solo en el revestimiento.

John comenta: “Tenemos que mantenernos a la vanguardia y
Mitsubishi Electric puede ayudarnos a hacerlo”.

sths ’ Descubra mas sobre Seats Inc:
seatsinc.com
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INGREDIENTES DE LA SOLUCION DE

AUTOMATIZACION

e Maquina de coser programable PLK-E10040
e Maquina de coser programable PLK-G10050

PASOS SEGUIR

Para mas informacion o una consulta gratuita con
un ingeniero de automatizacion, por favor
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