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Manteniendo la competitividad dentro
de la empresa

Con un nombre como World Wide Fittings, Inc. (WWF), es de esperar
que este fabricante con sede en lllinois tenga una presencia global, y
efectivamente la tiene. Con 11 instalaciones en tres continentes, WWF
suministra accesorios hidraulicos de acero y acero inoxidable a usuarios
de los sectores de la construccion, la agricultura y la maquinaria pesada,
entre otros.
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Lo que puede resultar algo sorprendente en estos tiempos es el grado .

de compromiso que WWF tiene a la hora de mantener la capacidad de h;-v ] |

fabricacion en Estados Unidos. Q_’_‘g

Sean McCarthy, presidente y propietario de esta empresa familiar de 70 /

afos de antigliedad, afirma que disponer de una capacidad nacional en

el entorno actual es una gran ventaja cuando los plazos de entrega son

criticos. “Hay serias limitaciones en el envio de un contenedor desde 4

China’ explica. “Lo que antes tardaba entre cuatro y cinco semanas, ahora \h

tarda entre ocho y diez. Por lo que tener la capacidad de fabricar dentro = \//\ ‘

del pais es una importante caracteristica de venta para nuestra empresa’ r/l//
_\ i Fa :

Sin embargo, el inconveniente es que las instalaciones nacionales deben

mantener un alto nivel de productividad y eficiencia para seguir siendo

competitivas. Esto llevé a McCarthy y a WWF a ponerse en contacto

con Mitsubishi Electric Automation, Inc. para obtener una solucién de WWE recurrié al robot articulado de

automatizacion en su planta manufacturera de Vernon Hills, lllinois. bajo costo y alto rendimiento RV-
8CRL de Mitsubishi Electric, el cual
les ha permitido hacer funcionar un
torno CNC durante unas cuatro horas

sin supervision.


https://us.mitsubishielectric.com/fa/en

Contamos con 40 maquinas de tornillos y con
un par de candidatos a operarios muy buenos
en el departamento de CNC. A medida que
vayamos automatizando, podré trasladarlos al
departamento de maquinas de tornillos, donde
tendran la oportunidad de aprender nuevas
habilidades y ganar mas dinero.

Solucioén de llave en mano. Tiempos de ciclo

mas rapidos.

“Tenemos algunos procesos repetitivos que queriamos
automatizar desde hace anos”, dice McCarthy, “pero su costo era
demasiado elevado ya que los accesorios hidraulicos son un
producto basico y no se trata de accesorios de instrumentacion
de alta gama. Lo que vendemos son accesorios estandar SAE, y
Mitsubishi Electric nos dio la oportunidad de expandirnos en el
campo de la automatizacion a un nivel competitivo”.

El primer proceso en el que se centr6 WWF fue un sistema de
carga y descarga para un torno CNC utilizado para el
revestimiento de piezas pequenas. El contrato lo consiguio
Mitsubishi Electric al proporcionar una soluciéon completa que
incluia componentes de carga y descarga robéticos
personalizados con un controlador HMI, ademas de una
integracion completa de los sistemas gracias al trabajo de
SCADAware, un integrador de sistemas de Diamond Partner que
resulté muy util durante todo el proceso.

McCarthy admite: “El enfoque “llave en mano” nos hizo sentirnos
mas comodos. Fue agradable tener a los equipos de Mitsubishi
Electric y del integrador trabajando juntos en el proyecto. De
este modo, no tuvimos que salir a buscar un integrador por
nuestra cuenta”.

El otro factor clave en la ecuacion era el tiempo de ciclo.
“Tenemos tiempos de ciclo relativamente cortos en ese proceso
de mecanizado. Con algunas de las otras soluciones que
consideramos, nuestro tiempo de ciclo era mas corto que el de la
automatizacion. Sin embargo, la solucién de Mitsubishi Electric
fue capaz de seguir el ritmo de nuestro proceso de fabricacion”.

Aumentando la eficiencia

La solucion incluye un soporte con un brazo robdtico, sofisticados
sensores y dos juegos de cajones: uno que suministra las piezas
de la primera fase al torno y un segundo que recibe las piezas
mecanizadas ya acabadas. Al estar disefiado para cuatro horas
de funcionamiento sin supervision, los trabajadores del primer
turno pueden cargar un lote de producto sin terminar, pulsar el
botdn de inicio y no tener que volver hasta la hora de comer para
cambiar los cajones.

Y lo que es mejor, dice el Gerente de Manufactura de WWF,
Adam Meinzer, “se pueden descargar las piezas acabadas y
volver a cargarlas sin alterar ni interrumpir la maquina. Por lo que
la maquina puede seguir funcionando con las demas bandejas
para una manufactura continua”.

Meinzer describe la solucién como “una especie de disefio de
caja de herramientas, algo con lo que todos podemos
relacionarnos. Es una forma muy sencilla e inteligente de
introducir las piezas en la maquina y lo mejor es que no ocupa
mucho espacio. La idea era que técnicamente pudiera
trasladarse de una maquina a otra, en caso de que fuera
necesario”.

Aunque esa flexibilidad puede resultar valiosa en el futuro, Sean
McCarthy insiste en que el objetivo principal es mejorar la
eficiencia. “Se trata de pasar de una tasa de aprovechamiento del
70% al 95%. Claro que el 75% es aceptable, pero el 90% o mas
del 90% es mucho mejor. Ahora, estamos utilizando casi todo el
tiempo de actividad disponible de la propia maquina, en lugar de
tenerla parada mientras se cargan y descargan las piezas”.

Conservando empleos

Ademas de mantener una posicion competitiva, McCarthy
también desea retener a los valiosos empleados que WWF tiene
ahora. Esto es fundamental, sefala, porque la contratacion de
trabajadores en el sector manufacturero es un verdadero reto
hoy en dia.

“Consideramos que cada sistema robotizado equivale a
contratar a dos personas”, argumenta, “porque podemos
adaptarlo al primer turno y al segundo. Asi que, obviamente, a
medida que vayamos automatizando, necesitaremos menos
operarios en el departamento de CNC”.

Por otro lado, McCarthy dice que “es especialmente dificil
encontrar operadores de maquinas de tornillos. Contamos con
40 maquinas de tornillos y tenemos un par de candidatos a
operarios muy buenos en el departamento de CNC. A medida
que nos automatizamos, puedo trasladarlos al departamento de
maquinas de tornillos, donde tendran la oportunidad de
aprender nuevas habilidades y ganar mas dinero”.



“De una tasa de aprovechamiento del 70% al 95%. Ahora, estamos utilizando
casi todo el tiempo de actividad disponible de la propia maquina, en lugar de
tenerla parada mientras se cargan y descargan las piezas”.

Lograr un equilibrio rentable

Al final, comenta McCarthy, todo es cuestion de equilibrio.

“Si no contamos con instalaciones en el extranjero, no tenemos
negocio. Intentamos fomentar la fabricacion nacional en la
medida de lo posible, pero hay que ser competitivos ya que a
expansion de este tipo de sistema automatizado de carga y
descarga nos permite fabricar mas aqui en Estados Unidos,

en lugar de trasladar los empleos al extranjero”.

Y afade con orgullo: “En World Wide Fittings seguimos
fabricando la mayor parte de nuestros productos bajo nuestro
control. Y seguimos ampliando nuestra capacidad de fabricacién
para dar servicio a nuestros clientes, tanto a nivel mundial

como nacional.”

Para ello, afirma que Mitsubishi Electric ofrecia la solucion mas
completa y competitiva, aunque no fuera la mas econémica.
“Creo que el retorno de la inversion va a ser inferior a 24 meses.
En definitiva, nos estan ayudando a ampliar nuestra fabricacion
nacional y a mantenerla en un nivel competitivo, lo es bueno
para nosotros, para nuestros empleados y para el pais”.
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— Presidente/Propietario
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INGREDIENTES PARA LA SOLUCION DE

AUTOMATIZACION

¢ RV-8CRL Robot articulado verticalmente

¢ Interfaz hombre-maquina (HMI) de la
serie GOT

* Sistema de carga/descarga personalizado

PASOS SEGUIR

Para mas informacion o una consulta gratuita con
un ingeniero de automatizacion, por favor

> Contactenos
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