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IPSUMM

Las celdas de produccion IRIS flexibles y
ampliables de IPSSUM revolucionan los
procesos de fabricacion convencionales

IPSUMM es una empresa de desarrollo de productos multidivisional en
expansion, con instalaciones de 18.000 pies cuadrados en la pintoresca y
animada ciudad portuaria de Portsmouth, New Hampshire. Las unidades
de negocio de IPSUMM atienden al sector de la manufactura con equipos
y servicios que incluyen el troquelado, la maquinaria principal, el apoyo

a la automatizacion y un taller mecanico de servicio completo. Segun el
presidente y director general de la empresa, John Kodzis, la compafnia se
cred en torno a la idea de ayudar a los clientes a convertir cualquier idea
de manufactura en una realidad.

Recientemente, el innovador departamento de ingenieria de IPSUMM se
ha reorganizado como empresa de ingenieria de servicio completo bajo
el nombre de I12] Engineering. La reestructuracion permitira satisfacer
mejor las necesidades de sus propios clientes, asi como las de otras
divisiones de IPSUMM. Su producto estrella, recientemente lanzado, una
celda de trabajo unica con la base de software “IRIS’ es una solucién de
automatizacion altamente flexible y robotizada.

La estructura central de IRIS permite a los fabricantes cambiar
rapidamente entre tareas de manufactura tan diversas como recoleccion,
pintura, ensamblaje, empaque, inspeccion por visidn y mas, en la misma
linea, con poco mas que un simple cambio de una herramienta “plug and
play” y la elecciéon de una nueva receta. Ademas, las unidades individuales
basadas en IRIS se pueden conectar en red para que los fabricantes
puedan modificar o afadir capacidad de forma rentable segun sea
necesario, sin el riesgo de “invertir en exceso” en equipos de capital fijo.
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“Una de las reglas
convencionales de la
tecnologia es no vender
el prototipo, sin embargo,
empezamos a mostrar el
prototipo de la celda de
trabajo y un cliente nos
rogo literalmente que le
dejaramos comprarlot.”

John Kodzis
— Presidente y CEO
IPSUMM




El desafio

Segun Kodzis, la vision de IRIS se desarrollé hace varios

afos. “Vaya a cualquier fabrica y vera que los equipos estan
inactivos. Puede que la demanda prevista sea errénea o que

se haya cambiado la mezcla de productos y esos activos se
estén desperdiciando] explica. “Pensé que podiamos desarrollar
equipos de produccion con una filosofia diferente, haciéndolos
casi infinitamente reconfigurables. Asi, en caso de que la linea
necesitara realizar una funcion diferente o incluso fabricar un
producto completamente distinto, podria hacerlo con el equipo
existente de forma rapida y rentable. Ademas, el sistema seria
modular, por lo que se podria afadir o trasladar la capacidad sin
necesidad de una inversion de capital significativa, e incluso se
podria trasladar a otro lugar de las instalaciones.”

IPSUMM construyd un prototipo para probar este concepto de

“ Manufactura Tactica § no obstante, sefal6é que se necesitaron
otros afos para reunir un equipo con los talentos adecuados
para hacer realidad esta vision revolucionaria. Una vez formado
el equipo, el reto fue encontrar un socio de automatizacion

que tuviera la capacidad y la voluntad de ayudar a IPSUMM a
convertir su visién en un producto comercial.Y, segun Kodzis y
el Director de Ingenieria Eddie Pflugh, encontraron ese socio en
Mitsubishi Electric.

La solucion

Aunque utilizarian un robot “fuera de seri€’ la clave del éxito

del producto seria la aplicacion de software IRIS patentada que
crearia IPSUMM. “Teniamos una necesidad muy diferente a la
de la mayoria de la gente que se limita a comprar un robot; para
hacer realidad el concepto, tendriamos que renovar el software
para controlar el brazo de formas que no se habian previsto
antes’ dijo Kodzis. “Mitsubishi Electric colabord de forma increible
con nosotros, dandonos acceso completo a la estructura de su
controlador de robot para que pudiéramos desplegar gran parte
de la potencia de su codificacion de nuevas formas’; anadié
Pflugh. ‘Ademas, si teniamos una pregunta o un problema, nos
invitaban a llamarles y sus programadores no se limitaban a
darnos respuestas superficiales, sino que profundizaban y nos
daban respuestas detalladas y practicas.”

De hecho, senald, el proceso se inicié con el envio de un
programador de Mitsubishi Electric altamente familiarizado con

el robot para trabajar con el equipo de IPSUMM. “Su capacidad
de respuesta a lo largo de todo el ciclo de desarrollo estuvo
realmente por encima de lo esperado; dijo Pflugh. “Para cualquier
recurso que necesitaramos, nos dieron acceso a las personas
adecuadas en Mitsubishi Electric, quienes siempre estuvieron
dispuestas a ayudar.”

“Pensé que podiamos desarrollar
equipos de produccion con una
filosofia diferente, haciéndolos casi
infinitamente reconfigurables. De
modo que si necesitas que la linea
realice una funcion diferente o
incluso que fabrique un producto
totalmente distinto, podrias hacerlo
con los equipos existentes de forma
rapida vy rentable.”

John Kodzis

— Presidente y CEO
IPSUMM




“Somos una empresa pequernia, no obstante, Mitsubishi Electric
nos trato como a un gran cliente. Nunca tuve la sensacion de que
fuera algo fuera de lo normal, sino que ofrecer un buen servicio

era la forma en que hacian negocios con todo el mundo.”

Los resultados

La celda de trabajo flexible fue un éxito en el mercado

desde el primer momento; de hecho, segun Kodzis, quiza
incluso demasiado rapido en su opinidn. “Una de las reglas
convencionales de la tecnologia es no vender el prototipo, sin
embargo, empezamos a mostrar el prototipo de la celda de
trabajo y un cliente nos suplicé literalmente que se lo dejaramos
comprar”, dijo Kodzis.

Kodzis reconoce que, aunque no le encantaba la idea, finalmente
cedid, pero no sin que le permitieran al menos solucionar
algunos fallos para que IPSUMM pudiera estar seguro de que el
cliente tenia al menos una version “beta” en su funcionamiento.

“Esa unidad beta sigue ahi, continda funcionando de maravilla
para ellos’ dijo. “Ni siquiera consideran la posibilidad de
abandonarla”’ Mientras tanto, IPSUMM ha pasado a producir una
version “Rev-1” totalmente comercializada de la celda de trabajo
flexible que ya funciona en instalaciones de fabricacion de todo
el mundo. Préximamente saldra a la venta una version mas
avanzada, la “Rev-2’ con una arquitectura de software mejorada
y una flexibilidad aun mayor.

“El producto es tan flexible que la gente nos pregunta a menudo
si puede hacer esto o aquello, pero, sinceramente, lo que no
puede hacer seria una lista mucho mas corta’ dice Kodzis.
Aunque estan disfrutando de estos éxitos, Kodzis y Pflugh
también tienen en mente una serie de nuevas innovaciones.

Y, mientras las desarrollan, aseguran que no dudarian en llamar
a su reciente socio para que les ayudara en todo lo posible.
“Mitsubishi Electric tiene un gran producto y un gran servicio y se
han mostrado extraordinarios a la hora de ayudarnos a satisfacer
las necesidades del sector a las que nos dirigiamos con la

celda de trabajo flexible] afirma Pflugh. “Y, sin duda, en el futuro
vendran muchas mas ocasiones en las que también resultaran
ser la solucion clara.”
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Mas informacion sobre IPSUMM: www.ipsumm.com

John Kodzis
— Presidente y CEO
IPSUMM

INGREDIENTES DE LA SOLUCION

DE AUTOMATIZACION

® RV2FBD1S15 Robot de 6 ejes
® Controlador légico programable LO2CPU-P

Ventajas del producto IPSUMM

® Cambio rapido entre diversas tareas de
fabricacion

® F&cil reconfiguracion de la capacidad de
fabricacion

® |a escalabilidad reduce las demandas de
inversién de capital

Ventajas de valor agregado de
Mitsubishi Electric

® Soporte de programacion sélido
® Disponibilidad oportuna del producto

® Servicio de respuesta

PASOS A SEGUIR

Para obtener méas informacién o una consulta gratuita
con un ingeniero de automatizacion, por favor

' > Contactenos


http://www.ipsumm.com
https://us.mitsubishielectric.com/fa/en/products/controllers
https://go.meau.com/cs-ipsumm-connect
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